
長部35　
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20連発式　輪ゴム銃　3号機
（6mmピッチ 2ピッチ発射切替式）

6.8φ深3.5

SSピン φ2×17
桧板 φ1.8、PP部 φ2.3

押しバネφ0.5×外径6.5×長29
（有効巻：9　全巻：11　全密：6.5）

ラチェット9ｔ（最終仕上げ8.5ｔ）
3ｔPP板3枚を合成
（真ん中のみ点線）

25
16

18

45°

55°

φ2.2

Ｒ6

45°
25

2
5

6

6

38

114
120 ポケット部

24

（380）

290

66

73

85

3
4

3
7

189

56
17

6

2
0
4
.
5

1
3

7

117
138

20

3
2

12

5
1

3
0

8

90°

8

22

4
3

2

R0.5

逃げ
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6ｔ×9×35
76°

3ｔ×9

21114
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91 46
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（
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3
）

6

175

12

10

C7

C5

接着固定側

ネジ止め側

30°

輪ゴム No.14　可
（No.12がベスト）

①ラチェットの動作確認をしながら、最
後に接着すると調整が楽かも。
②ラチェットAssyの取り出しの為に、接
着より、ビス止めが良さそうだが、接着
でも無理やり外れなくはない。
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69

28

□
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°

□6 PP 1
3

7

(9.5)アルミ

1
0

13.5

10.5

φ1.5キリ
ピン：隠し釘より製作

3

2ピッチ切替部

3
1
3

矢視

皿木ネジ 2×10（接着時は不要）

皿木ネジ
2.4×16 4本
表面部：φ5座グリ
バカ穴：3φ

中子 9ｔ×15×（73）
END処理の為長めのこと

R6.5

42

10
9

送り爪体　141
1.5t PP板
 曲げ加工

リリース板 展開図
1.5t PP板　白　35×85×1.5ｔから
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25 9.5

45°

2.5

3
.
5
5
.
5

φ2.3

バネ穴

傾斜

φ2×10
皿ネジ


